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HU- magyar nyelven
Kezelési utmutaté

Tisztelt, Ugyfellnk,

nagyon szépen kdszonjik a benniink vettet hitét, amelyet az Uj IGM gép vasarlasaval is megmutatott. Ez az Utmutatoé az IGM PS33
asztali vastagolo gyalugép spiral gyalutengellyel tulajdonosanak és hasznaldjanak van el6készitve a szereléskor, lizemeltetéskor és
karbantartaskor végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjiik, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatdban és
a kiséré dokumentumokban talalhato az lizemeltetéssel kapcsolatos részletes informacidkat. A gépet a kezelési utmutato és
elGirasok szerint hasznalja. Maximalis élettartamot valamint j6 teljesitményt kap cserébe. Tartsa be a biztonsagi elGirasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a IGM PS33 asztali vastagold gyalugép spiral gyalutengellyel valé

munkavégzés koézben.
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1. EK- MegfelelGségi nyilatkozat
4 gl ny! -

Gyartd: IGM nastroje a stroje s.r.o., V KnéZivce 560, 25267 Tuchomérice, Cseh Koztarsasag IGM

A gyartd nevében kijelentjuk, hogy:

Termék: IGM asztali vastagold gyalugép
Tipus:  PS33

megfelel az eurdpai iranyelvek valamennyi vonatkozé rendelkezésének:
- Gépi berendezésekrél sz6l6 2006/42/ ES, ES iranyelv 176/2008 sz. cikkely rendelete
- EMC 2014/30/ EU, ES 117/2016. sz. irdnyelv az elektromagneses kompatibilitasrol

A termék a kovetkez6 miszaki szabvanyok szerint van gyartva:
CSN EN 1SO 12100:2011, €SN EN 61029-1 ed.3, CSN EN 61029-2-3, €SN EN I1SO 11201: 2010. aprilis, CSN EN 55014-1 ed4.4:2021,
CSN EN 55014-2 ed.2:2021

EK-tipusvizsgélati tandsitvany szama: ES/11/001/23/083

A miiszaki dokumentdciot az Eu-bam Gsszeallitotta:
Head of Product Management, IGM ndastroje a stroje s.r.o., V Knézivce 560, 25267 Tuchomeérice, Cseh Koztarsasag

t

A kiadas helye és datuma: Tuchoméfice, 2023.08.23. c E \/
Z ROHS

A gyarté altal felhatalmazott személy: Ing. lvo Mlej, CEO

1.1 Garancia
Az IGM nastroje a stroje s.r.o.vallalat mindig arra térekszik, hogy minGségi és nagy teljesitmény( terméket szallitson. A jotallas
érvényesitésére az IGM ASZF és a jotallasi feltételek vonatkoznak.

2. A termék tulajdonsagai

A gépmérete (HxSzxM) 340 x 615 x 555 mm
A gép tomege: 34 kg

A csomagolds mérete (HxSzxM) 415 x 660 x 545 mm
Csomag sulya: 39 kg

A gép mérete szétnyitott asztal allapotban (H x Sz) 850 x 615 mm
Zajszint: 96 dB

Tapellatas: 230V / 50Hz/ 1 fazis
Tapkabel: 3m, 1,5 mm?
Javasolt megszakito: 10 A, D kioldasi karakterisztika
Névleges dramer@sség: 8,3A

Motor: 1800 W

A motor fordulatszama: 21000 ford/perc
Meghajtas: szij

Henger magassag reteszelése: IGEN

Az elszivé csonk atmérdgje: 62 mm

Maximalis gyaluldsi szélesség: 330 mm

A munkadarab minimalis hossza: 120 mm

Az anyag minimalis vastagsaga: 3,2 mm

Az anyag maximalis vastagsaga: 156 mm

Maximalis anyaglevalasztds 330 mm szélesség esetében: 0,8 mm
Maximalis anyaglevalasztds 229 mm szélesség esetében: 1,6 mm
Maximalis anyaglevélasztds 153 mm szélesség esetében: 2,4 mm
Maximalis anyaglevélasztds 76 mm szélesség esetében: 3,2 mm

Gyalutengely: spiralos, 4 spiral

A tengely atmérdGje: 46 mm

A tengely fordulatszama: 9000 ford/perc

Az adagold gorglk sebessége: 7,9 m/perc

Penge: keményfém, cserélhetd, 36 db
A penge méretei: 15x15x2,5 mm, R=150
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3. Biztonsag

3.1 A gép hasznalata

A gép csak fa megmunkalasara van tervezve. Egyéb anyagok megmunkalasa tilos. Csak természetes fat vastagoljon. A gépbe ne
helyezzen MDF, OSB, furnér, laminalt vagy egyéb szintetikus anyagokbdl késziilt lemezeket.

A megfelel6 hasznalat érdekében kdvesse az ebben a Hasznalati Gtmutatdban taldlhatd utasitdsokat. A gépet csak olyan személy
kezelheti, aki ki van képezve és ismeri a jelen kézikonyv tartalmat. A gépet csak megfelel6 miszaki allapotban lehet lizemeltetni.
Munka kdzben az 6sszes biztonsagi és védd burkolat fel kell, hogy legyen szerelve. A munkavégzés soran ne csak a jelen kézikényv
utasitasait, hanem az On orszagaban érvényes altalanos elSirdsokat is tartsa be. A felhaszndld véllalja a felel§sséget a
rendeltetésellenes hasznalatért.

3.2 Altalanos biztonsagi elGirasok
Figyelem! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irdst és utasitasokat. A biztonsagi elSirasok nem betartdsa a gép karosodasat és a kezel
sulyos sériilését okozhatja. Az Utmutatot tarolja biztonsagos helyen.

- A gép nem megfelel6 hasznalat esetében veszélyes lehet. Ezért gondosan olvassa el ezt a hasznalati Utmutatot és gy6z6djon
meg arrdl, hogy mindent megértett.

- Ovja a gyermekeket és a haziallatokat a gép csomagolé anyagétol.

- A gépet stabil és elégségesen megvilagitott felliletre helyezze. A gép koriil elegendé hely kell, hogy legyen a munka
elvégzéséhez.

- A munka kezdete el6tt ellenGrizze a gép mszaki allapotat. Ha barmilyen hibat taldl, ne inditsa el a gépet, és a hibat szakképzett
személy javitsa ki. A sérilt alkatrészeket azonnal cserélje ki. A javitdshoz csak eredeti csere alkatrészeket hasznaljon.

- Munka megkezdése el6tt az 6sszes biztonsagi és védd burkolat fel kell, hogy legyen szerelve. A sériilt burkolatokat azonnal
cserélje ki.

- Agépet csak olyan személyek hasznalhatjak, szerelhetik és karbantarthatjak, akik ismerik a gépet és tisztaban vannak a
veszélyekkel. Ne végezzen semmilyen szerkezeti beavatkozast a gépen!

- Akarbantartast rendszeresen végezze.

- A gépet és a gép korl tartsa tisztan és elegendGen vilagitsa meg. A gép bekapcsolasa el6tt tavolitson el minden eszkozt és
szerszamot a géprdl és gép kornyékérdl.

- Agép beallitasat, javitasat és karbantartasat csak az elektromos haldzatrél levalasztva végezze.

- Biztositsa a gép véletlenszerU inditds védelmét. A tapfesziiltségre valo csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kapcsolo OFF helyzetben (Kikapcsolva) van.

- Ellendrizze, hogy az elektromos vezeték megfelel-e a jelen kézikonyvben meghatarozott kvetelményeknek.

- A géppel végzett munka soran tartsa be a biztonsagi elGirasokat. A hosszu haj, a laza ruhazat vagy az ékszerek sériiléshez
vezethetnek. Viseljen megfelel6 munkaruhat, labbelit, véd6 szemuveget, hallasvédét és |égzésvédé maszkot.

- A géppel végzett munka soran ne hasznaljon véd&kesztydit.

- Ne kezelje a gépet, ha faradtnak, betegnek érzi magat, vagy kabitdszer vagy gyogyszer hatasa alatt all.

- Ugyeljen a kezére és az ujjaira. A munkahoz mindig mind a két kezét hasznalja.

- Ne déljon a gépre. Munka kézben mindig tartsa meg a megfelelS egyensulyt, és alljon szilard és stabil feltleten.

- Korlatozza a gyerekek illetve egyéb személyek szabad mozgasat a gép koriil. Tartsa tdvol a gépet a gyerekektdl és a nem
szakképzett személyektdl. Ne engedje, hogy a gépet olyan személyek lizemeltessék, akik nincsenek megismertetve ezen
elGirdsokkal és a géppel, és nem dolgoztak a géppel.

- Ne hagyja a gépet felligyelet nélkil bekapcsolt allapotban, és a munka utan kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa le a
tapfesziltségrol.

- Sohase haszndlja a gépet nedves kdzegben és ne tegye ki az esére.

- Ne terhelje tul a gépet.

- Ne hasznalja a gépet tlizveszélyes folyadékok vagy gazok kozelében.

- Ugyeljen arra, hogy a motor szell6z68 nyilasa mindig szabad és tiszti legyen.

3. 3 Szimbolumok

& Altalanos veszélyre valé figyelmeztetés

@ Figyelmeztetés az aramités veszélyére

Figyelmeztetés a gép mozgo alkatrészei altal okozott sériilés veszélyére

www.igmtools.com

IGM



Ne lizemeltesse a gépet kabitdszer vagy gydgyszer hatasa alatt!

A géppel végzett munka soran ne hasznaljon védGkeszty(it!

Alaposan olvassa el a teljes kezelési Utmutatot és a biztonsagi elGirasokat.

A gépen valé munka kozben viseljen védd szemiiveget és hallasvédst!

A gépen valé munka kozben viseljen védd maszkot!

A gépen valé munka koézben viseljen megfelel6 munkaruhat és labbelit!

A munka befejezése utan, szerelés vagy javitasi és karbantartasi munkak elvégzése el6tt kapcsolja ki a gépet, és

csatlakoztassa le az elektromos haldzatrol!

u A munkadarab behelyezésének iranya
==

©) A gyalutengely forgasiranya

A gyalutengely reteszelése vagy meglazitdsa a magassag bedllitasahoz

A kar egy teljes fordulata a gyalutengely magassagat 1,6 mm-re mddositja

Maximalis anyaglevalasztas az adott munkadarab szélessége esetében

Az anyaglevdlasztas mérés jelzGje

Az (itk6z6 bedllitasa a vastagolas sziikséges magassagara

Olvassa be a QR kddot a kezelési utmutato keresésére

CE jel: A termék megfelel az Eurépai Unids iranyelveknek

I. védelmi osztalyu elektromos berendezések

A csomagolast adja at a megfeleld Ujrahasznositasra

Ne dobja a berendezéseket vegyes kommunalis hulladékba
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3.4 Tovabbi utasitasok a vastagolo gyalugép lizemeltetéséhez

Figyelmeztetés! A munka soran karos vegyi anyagokat tartalmazo por keletkezhet, mint példaul az lomfestékekbél szarmazé 6lom
vagy a vegyszerrel kezelt faanyagbdl szarmazd arzén és krom. J6l szell6ztetett helyen dolgozzon, és viseljen jovahagyott
véddéfelszerelést, példaul arc- vagy porvédd maszkot. Kérjiik, tartsa be az On orszagaban érvényes biztonsagi el6irasokat.

- A gépen valé munka kozben viseljen védé maszkot, porvédé maszkot.

- A gép asztalra helyezése el6tt gy6z6djon meg, hogy az asztal eléggé stabil és elbirja a gépet a munkadarabbal egyiitt.

- A munka kezdete el6tt reteszelje a hengert!

- Csak természetes fat hasznaljon!

- Ne terhelje tul a gépet a tulzott anyaglevalasztdssal.

- A munkadarabot soha se tegye a gépbe az inditas el6tt! Miel6tt a munkadarabot a gépbe helezné a gyalutengely el kell, hogy
érje a maximalis fordulatszamot.

- Ugyeljen a visszartigas veszélyére! A visszartgast altaldban a munkadarab rossz kivalasztasa, a nem megfelel§ el6tolas vagy a
gép nem megfelel beallitdsa/karbantartdsa okozza. A visszarigas kidobhatja a munkadarabot, veszélyeztetve a kezel6t vagy a
gép koril tartozkodo személyeket.

- Csak éles pengéket hasznaljon! Az életlen vagy a sériilt pengéket minél hamarabb cserélje ki.

- Egyszerre csak egy munkadarabot munkaljon meg!

- A munka kezdete el6tt mindig ellendrizze a munkadarabot! Ne munkaljon meg a gépen instabil munkadarabokat, nagy vagy
laza csomaokat, szogeket, kapcsokat vagy mas, nem megfelel§ anyagot tartalmazé munkadarabokat. Ha kétségei vannak a
munkadarab minGségével kapcsolatban, ne hasznalja azt.

- Az enyhén deformalédott munkadarabot el6szor kézileg gyalulja. Az igy elGkészitett anyagot a domboru oldalaval felfelé
irdnyban helyezze a gépbe.

- A munkadarab pontos vastagsaganak megallapitasahoz tolomérét hasznaljon.

- A munkadarab a megmunkalas soran stabilan kell, hogy feklidjon a gyalugépen.

- Ha a munkadarabot a gép becsipi, kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa le a haldzati fesziiltségrél. Majd a kar segitségével
emelje meg a gyalutengelyt és tavolitsa el a munkadarabot.

- Ne munkaljon meg a gépen a tulajdonsagokban megadott nagyobb méretli munkadarabot.

- A szallal szembeni vastagolas igénybe vesz a gépet és visszarugast is okozhat. Mindig a szallal egy irdnyban vagy csak kis szog
alatt vastagoljon.

- A ragasztott munkadarabok vastagolasa el6tt tavolitsa el a ragaszto felesleget.

- HosszU munkadarab vastagoldsakor kérjen segitséget vagy a munkadarab mindkét végét tamassza ala.

- Ne munkaljon meg nedves fat! A 20%-nal nagyobb nedvességtartalmu fa vagy a nedves koriilmények kdzott tarolt fat nehéz
vastagolni, korroziot és tulzott kopast okozhat a gépen.

- Munka kdzben a gép oldalan alljon.

- Munka kdzben a gyalutengely teljes szélességét hasznalja, hogy a pengék egyenletesen kopjanak.

3.5 Elektromos csatlakoztatas
Figyelem! Az elektromos csatlakozds barmilyen modositdsat az 6sszes vonatkozo elSirasnak és szabvanynak megfelelen csak
szakképzett villanyszerel§ végezheti.

Az aramerdsség teljes terhelés alatt 230 V esetében: 8,3 A
A teljes terhelési aram nem a gép altal felvehet6 maximalis értéket jelzi. Ha a gép tul van terhelve ez az érték nagyobb lehet. A gép
tartos tulterhelése hoibasodast, tilmelegedést vagy tlizet okozhat. Keriilje a gép tul terhelését!

Figyelmeztetés! Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrél! Ne csatlakoztassa a gépet a tapfesziiltségre, ha nincs elGkészitve az
tizembe helyezésre.

Az daramkoérének kovetelményei
Ezt a gépet Ugy tervezték, hogy a kovetkezd kdvetelményeknek megfelel§, foldelt tapfesziltség forrasrol miikodjon:

Feszlltség: 220V ~ 240V, 50/60 Hz
Fazis: Egy fazis
Taparamkor: 10A

A taparamkorbe az éplletben lévé megszakito vagy biztositék és a gép kozott 1évé minden elektromos berendezés tartozik. Az ehhez
a géphez hasznalt daramkort ugy kell méretezni, hogy hosszabb ideig teljes terhelés mellett biztonsagosan kezelje az daramot.
Figyelem! Az ebben a kézikonyvben szereplé aramkori kovetelmények olyan aramkorre vonatkoznak, amelyben egyszerre csak egy
gép mkodik. A gép kdzods dramkorhoz vald csatlakoztatasahoz forduljon szakképzett villanyszerel6hoz. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
biztonsagos miikodéshez az dramkoér megfelel6en van méretezve.

Foldelési és csatlakozasi kovetelmények

Ez a gép foldelt tdpkabellel rendelkezik. A csatlakozét csak megfeleld aljzatba szabad csatlakoztatni, amely az 6sszes helyi el6irdsnak
és szabvanynak megfelelGen van felszerelve és foldelve. Ne modositsa a gyarilag felszerelt csatlakozddugaszt.

A z6ld szind szigetelésl vezeték (sarga csikokkal vagy anélkil) a foldelés. Ne csatlakoztassa a foldel6vezetéket az aramforrashoz, ha a
tépkabelt vagy a dugaszt javitani vagy cserélni kell. A sériilt kabelt azonnal Javitsa- cserélje- ki. Minden javitast CSAK SZAKKEPZETT
VILLANYSZERELO VEGEZHET!
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Figyelmeztetés! Ha a gép nincs megfelelGen foldelve és csatlakoztatva az elektromos haldzathoz, dramités, t(iz vagy a gép

karosodasa kovetkezhet be.

3.6 El6 kornyezet

Ne dobja ki a készlléket a vegyes kommunalis hulladékba, artalmatlanitsa megfelelGen egy elektromos
hulladékgy(jté ponton. A tobbi tartozékot és csomagolé anyagot Ujrahasznositasra adja le.

4. A gép ismertetése

4

Tanulmanyozza az alabbi képeket, hogy megismerje a csomag tartalmat, valamint a gép alkatrészeit és funkcidit.

4.1 A csomag tartalma

Csomag tartalma:

Vastagolé gyalugép

A. Gyalutengely magassag beallitd kar
B. Porgylijt6 zsak

C. Elszivocsonk (62 mm atmérg)

D. Zsak bilincs

E. Kar fedél

F. T25 torx kulcs

G. 5 db csere penge

H. 5 db M5x12 csavar a pengékhez

I. Csavarok és anyak (nincs dbrazolva)
- Csavar M5 8x20

-5 mm aldtét

4. 2 A gép részeinek ismertetése

OR A~A0
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A. Adagold gorgdk: A munkadarab vissza adagoldsara szolgal az ismételt vastagolas esetében.

B. Kar a gyalutengely magassaganak beallitasara: Emeli vagy csokkenti a tengely magassagat A kar éramutato jarasaval egy iranyba
valé forgatasaval a magassag csokken. A kar dramutatd jarasaval ellenkezd irdnyba valé forgatasaval a tengely magassaga novekedik.
A kar egy teljes fordulata a magassagat 1,6 mm-re modositja.

C. Elszivé csonk: Az elszivo rendszer vagy a porgy(ijtd zsak csatlakoztatasara szolgal.

D. ON/OFF kapcsol6 A zéld szinli gomb megnyomdsdval a gépet bekapcsolja. A piros szinli gomb megnyomasaval a gépet
kikapcsolja.

E. Reset gomb A motor restartolasara (Ujrainditasara) szolgal. Ha a gép tul van terhelve, vagy tul van melegedve, akkor a gomb
kitolédik.

A gép Ujrainditasara nyomja meg a piros OFF gombot. Varjon egy néhany percet, amig a motor leh(il. Majd, nyomja meg a reset
gombot. Ha a reset gomb Ujra kitolddik, hagyja a motort kihilni majd ismételje meg az eljarast.

F. Gyalutengely reteszel6 kar: A kar az 6ramutaté jarasaval ellenkezd iranyba torténé forgatasaval reteszeli a gyalutengelyt. A kar az
O6ramutatd jarasaval egy irdnyba torténé forgatasaval kioldja a gyalutengelyt és be lehet allitani a magassagot. A munkadarab
behelyezése el6tt a gyalutengelyt mindig reteszelje be!

G. Asztal: A munkadarab adagolasara szolgal. Az 6sszecsukhatd asztalokat 0ssze lehet csukni.

H. Az litk6z6 beallitasa a sziikséges magassagra: Arra szolgal, hogy elGre bedllitsa az anyaglevalasztas nagysagat az ismétl6dé
vastagolasok esetében. Az (itkdz6n 1évé piros jel a munkadarab vastagsagat mutatja vastagolds utan.

I. Az anyaglevalasztas mértékének jelzGje: Az anyaglevalasztast mutatja (0 mm-3,2 mm), mihelyt a munkadarab eléri a jelz6 alsd
részén lévé gombot.

J. A motor szénkeféi A motor hosszu élettartama végett két szénkefével van felszerelve (a motor elején és hatuljan). A szénkefék
élettartamat a motor terhelése és a hasznalat mértéke befolyasolja. Az elhasznalddott szénkefék szakaszos miikodést és nehézséget
okozhatnak a motor inditasa kdzben.

K. Gyalutengely magassag skala A gyalutengely asztal feletti magassagat mutatja. A piros jel a vastgalolas utani munkadarab
vastagsagot mutatja.

Az anyag athaladasa

A. Bemeneti henger: Az adagoldssal egyiranyban forog. A munkadarabot a gyalutengely irdnyaba tolja.

B. Gyalutengely: Az adagoldssal ellenkez6 iranyban forog. A gyalutengelyen vannak elhelyezve a pengék, amelyek levalasztjak az
anyagot a munkadarabral.

C. Kimeneti henge Az adagoldassal egyiranyban forog. A munkadarab kitolasara a gyalugépbdl.

4.3 Zajszint
Akusztikai teljesitmény EN 4871 szerint: 103 dB (A)
Hangnyomas szint (az EN 4871 szerint): 96 dB (A)

5. A gép lizembe helyezése
Az Gsszeszerelés és a beallitas korllbeli ideje: 10 perc

5.1 Kicsomagolas
Kicsomagoldskor vélassza ki a gépet és az 6sszes mellékelt alkatrészt a csomagoldanyaghdl, és ellendrizze, hogy nem sériltek-e meg
a szallitds soran. Ha szallitas kbzben a gép megsériilt, akkor azonnal vegye fel a kapcsolatot az Eladdjaval.

5.2 Osszeszerelés
Az Gsszeszerelés kezdete el6tt ellendrizze, hogy a gép koril van- e hely. A gép részben Gssze van szerelve. Az lizembe helyezés el6tt
fel kell szerelni a gyalutengely magassag beallitd kart és az elszivocsonkot.

1. Helyezze a (A) magassag beallitd kart a helyére és a M5 8x20 csavarral és 5 mm alatéttel rogzitse. Ne hizza meg erésen.
2. Helyezze fel a kar burkolatat (B).
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Felszerelés az asztalra
A szerel§ furatok szama: 4
A szlikséges csavar atmérGje: M8

A gép alap lemeze rogzit6furatokkal rendelkezik, amelyek lehetévé teszik a rogzitését a munkaasztalhoz vagy mas felllethez, hogy
megakadalyozza, hogy m(ikodés kozben elmozduljon és sériilést vagy kart okozzon.
A legjobb, ha atmend furatot fur a munkaasztalba (lasd alabb). A gép rogzitésére hatlapfejli csavarok, alatétek és anydk vannak

felhasznalva.

Atmené furatok:

A- hatlapfej(i csavar
B- alatét

C- a gép alaplemeze
D- Munkaasztal

E- alatét

F- rugos alatét

G- hatlapfej(i anya

AN

— B

A szerelés egyéb lehetGsége a gép kozvetlen munkaasztalra torténé rogzitése csavarok és alatétek segitségével (Iasd alabb).

Kozvetlen régzités

———A

— B
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A- fafaré

B- alatét

C- a gép alaplemeze
D- Munkaasztal

Elszivas

Javasolt elszivé teljesitmény a csonkon: 255 m3 6ra (150 CFM).

Ne tévessze Ossze ezt az ajanlott szivoteljesitményt az elszivo szivoteljesitményével. A csonknal a szivoteljesitmény
meghatdrozdsahoz a kdvetkezd valtozdkat kell figyelembe vennie: (1) az elszivo szivoteljesitménye, (2) az elszivotomlé tipusa és az
elszivo és a gép kozotti tavolsag, (3) a ledgazasok és kanyarok szama, (4) a tovabbi utak szdma az elszivorendszerben. Ezeknek a
valtozdknak a kiszamitasa meghaladja e kézikonyv kereteit. Kérjen tandcsot egy szakembertdl.

Porzsdk helyett csatlakoztathatja a gépet egy elszivorendszerhez.
AZ elszivo toml6 csatlakoztatasa:

1. Tavolitsa el a porzsakot az elszivdcsonkrol.

2. Csatlakoztassa a 63 mm atmérGjl tomlét és rogzitse.

3. Ellenérizze, hogy a tdml6 szorosan van csatlakoztatva.

5. 3 Gép bedllitasa

Az anyaglevalasztas beallitasa

Az anyaglevélasztas nagysaga az eltavolitott anyag mennyiségét mutatja. A beallitas a gyalutengely magassag beallité karjaval
torténik. A kar egy teljes fordulata a magassagat 1,6 mm-re mddositja. A kar dramutatd jarasaval egy iranyba valo forgatasaval a
magassag csokken. A kar éramutatd jarasaval ellenkez iranyba valé forgatasdval a tengely magassaga novekedik.

Bar a megfelel6 anyaglevélasztads a fa keménységétél és a munkadarab méretétdl figgden valtozik, javasoljuk, hogy ne Iépje tul az
1,6 mm-es maximalis levalasztast menetenként. Az anyag kisebb mennyiségének eltavolitdsa tobb menetes gyaluldssal jobb
mingségl fellletet biztosit és a gép sem lesz tulterhelve. Az anyaglevalasztas nagysaganak jelzGje csak ellen6rzésre szolgal, és nem a
pontos mérésre. A gyalutengely magassag beallité karja nyugalmi helyzetben enyhe jatékkal rendelkezik, amit a vastagsagi magassag
bedllitasakor figyelembe kell venni.

Down Up

Down- a gyalutengely lefelé mozgatasa
UP- a gyalutengely felfelé iranyba valé mozgatasa

1/4 fordulat= 0,4 mm
1/2 fordulat= 0,8 mm
3/4 fordulat= 1,2 mm
4 fordulat=1,6 mm
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A felsé burkolat és az oldalsé panelek leszerelése

Ugyanilyen leszerelést tébb karbantartasi munkdhoz/beallitdshoz is el kell végezni. A leszereléshez sziikség lesz: 4 mm, 5 mm
imbuszkulcs, 4 mm lapos csavarhuzé

1. Tavolitsa el az Utkdz6t. Az Gtkozd szildrdan all a helyén, ezért az eltdvolitdsdhoz nagyobb erdre lesz sziikség.

2. Szerelje le a gyalutengely magassdag beallito karjat. Tavolitsa el a kar tengelyérdl a biztonsagi gy(ir(t.

3. Az imbuszkulcs segitségével tavolitsa el a reteszel6 kart.

4. Csavarja ki a négy imbusz csavart a gép felsé részé. Tavolitsa el a felsé burkolatot és az (itkdzd oldalan 1évé panelt.

5. A karbantartas/ beallitas elvégzése utan helyezze vissza az oldalsé panelt, a fels6 burkolatot és a biztonsagi gydr(it, szerelje fel a
kart, az Utkoz6t és a reteszeld kart.

Az Gitk6z0 beallitasa a pontos magassagra

A gép jobb oldalan lévé (A) titk6z6 beadllitasa lehet6vé teszi az anyaglevalasztas elGbeallitdsat az ismétl6d6 vastagolasokhoz. A (B)
skdla a munkadarab vastagsagat mutatja. Emelje fel a gyalutengelyt, allitsa be az Gtkdz6t a kivant vastagsagra és ezutan engedje le a
gyalutengelyt, amig nem éri el az itkdz6t. Az itkdz6re nem hasson erével.

Az iitkoz6 kalibralasa

A kalibralas elvégzéséhez a kovetkezbkre van sziikség: 10 mm kulcs, 3, 4, 5 mm imbuszkulcs

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrdl!

2. Tavolitsa el a fels6 burkolatot és az oldalsé paneleket, Iasd a Fels6 burkolat és az oldalsé panel leszerelése.

3. Lazitsa meg a (B) anyat és mddositson a magassag beallito (A) csavaron - felfelé az anyaglevalasztas novelés/ lefelé csokkentése.

4. Hlzza meg az anyat.
5. Helyezze vissza az oldalsé panelt, szerelje fel a kart és az Uitkdz6t. Forgassa el a magassag bedllitd kart, amig a gyalutengely nem
éri el az Utkodz6t. Hasonlitsa Ossze az Utkozd skaldjat a gyalutengely skaldjaval.
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6. Ismételje meg a 3-5 Iépéseket, amig a két skala nem fog egybeesni.
7. A kalibralas befejezte utan szerelje vissza a fels6 burkolatot, a biztonsagi gy(ir(it és a reteszel6 kart.

Gyalutengely reteszels kar

Azt a nyomast, amellyel a (D) reteszel6 kar az (A) oszlopra hat be lehet allitani. Az egyenletes vastagolas érdekében a kar egyenlé
nyomassal kell, hogy hasson az oszlopokra. A nyomas beallitasdhoz sziikség van: 8 mm kulcs, 4, illetve 5 mm imbuszkulcs.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

2. Lazitsa meg a kart és engedje le a gyalutengelyt.

3. Tavolitsa el a fels6 burkolatot és az oldalsé paneleket, lasd a Felsé burkolat és az oldalsé panel leszerelése. Ez feltar egy
excentrikus mechanizmust - egyet-egyet a gép mindkét oldalan.

4. A (B) csavar és a (C) anya segitségével allitsa be a szlikséges nyomast. Az oszlop irdnyaban vald csavarozassal csokkenti a nyomast,
az oszloptdl iranyban- noveli. Mindkét csavart egyenletesen hizza meg.

5. A kar rogzitésének most mar viszonylag egyszer(inek kell lennie. A reteszelés utan a gyalutengely pozicidja akkor is reteszelve
marad, ha a tengely magassag beallitd karjat elforditjak. Sohase alkalmazzon erét a tengely magassdganak moédositasahoz, kiilonos
képpen, ha a kar reteszelve van.

Gyalutengely magassag skala

A skdla gyarilag van bedllitva, sziikségesség esetében kalibralni lehet. A kalibralashoz sziikség van: Csillagcsavarhuzo, egy darab fa,
toloméré.

1. Készitsen eld egy- egy egyforma vastagsagu darab fat, a gép mindkét oldalara. Referenciaként fog szolgalni.

2. A toldméré segitségével mérje meg a vastagsagat.

3. Ha kullonbség van a mért érték és a skala értéke kozott, akkor lazitsa meg a (B) csavart, és mddositsa a piros jelz6 helyzetét (A) a
helyes értékre. Ujbdl hiizza meg a csavart.

Az adagolas sebessége
A gép gyarilag beallitott adagolasi sebességgel rendelkezik. Az értéke a Termék tulajdonsagai fejezetben talalhatd. A bementi és a
kimeneti gorgbk toljak a munkadarabot, és pedig az asztalhoz nyomjak.

Az asztal kiegyenlitése
Az 6sszecsukhatd asztal magassaga allithatd. A magassagokat rendszeresen ellendrizni kell, hogy megfeleld érintkezés legyen a
munkadarab és az asztal kozott. Az asztal kiegyenlitéséhez sziikség van: 2 10 mm kulcs, vonalzd vagy egy egyenes fa darab.

1. A vonalzdval ellendrizze az asztal kiegyenlitését.
2. Az asztal kiegyenlitése az (A) csavar és a (B) anyag segitségével torténik. A csavar és az anya a gép bal illetve jobb oldaldn van.
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3. Az 6sszecsukhato asztal jobb illetve bal oldaldn lazitsa meg az anyat és a csavar segitségével allitsa be az asztal magassagat. A
vonalzdval ellendrizze.

4. A helyes magassag beallitasa utan hizza meg az anyat.

A gyalutengely és az asztal parhuzamossaga

A gyalutengely és az asztal kozotti parhuzamossag gyarilag helyesen van beallitva, és szlikség esetén bedllithaté. A beallitashoz
sziikséges: 4 mm imbuszkulcs, 2 db min. 30 mm hosszisagu munkadarab. A munkadarabok egyforma vastagok kell, hogy legyenek.
1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!

2. Helyezze a munkadarabokat az asztal mindkét oldalara, engedje le a gyalutengelyt, amig el nem éri a munkadarabot. A
parhuzamossag akkor lesz pontosan beallitva, ha a munkadarabok egyforma vastagok.

3. Ellenérizze a gyalutengely érintkezését a munkadarabbal. Ha a gyalutengely mindkét munkadarabot egyforman érinti, akkor nem
kell semmilyen beavatkozas. Ha a gyalutengely csak az egyik munkadarabot érinti, akkor a 4. Lépéstdl folytassa.
4. A reteszel6 kar segitségével reteszelje a gyalutengelyt, majd a gyalutengely bal oldalan lazitsa meg az (A) csavart.

5. A kar segitségével emelje meg, vagy engedje lejjebb a gyalutengelyt, amig a gyalutengely egyenletesen nem érinti a két
munkadarabot.

6. Huzza meg a csavarokat és lazitsa meg a reteszel6 kart.

7. A gyalutengelyt emelje meg, majd eressze le, amig nem érinti a mindkét munkadarabot. Az érintkezés mindkét munkadarabbal
egyenletes kell, hogy legyen. Ha még mindig nem egyenletes, akkor ismételje meg a 3-6. 1épéseket.

8. A parhuzamossagot egy barmilyen munkadarab vastagolasaval ellendrizze le. Ellenérizze, hogy a vastagolas egyenletes-e.

5. 4 Munkavégzés a géppel

Figyelem! Ha nincs tapasztalata ezzel a géptipussal kapcsolatban, javasoljuk, hogy a jelen kézikényvon tulmenéen keressen tovabbi
Utmutatast.

1. Ellenérizze, hogy a munkadarab alkalmas -e a vastagolasra.

2. Vegye fel a védG felszerelést: a véd&szemiiveget, a pormaszkot, a hallasvédét vagy az arcpajzsot.

IGM
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3. Helyezze a munkadarabot az asztalra és a munkadarab vastagsaganak valamint az anyaglevalasztas szerint dllitsa be a
gyalutengely magassagat. A bedllitas utan a munkadarabot helyezze oldalra.

4. Az Osszes biztonsagi elGirds teljesitése utan kapcsolja be a gépet.

5. Alljon a gép egyik oldalara. A munkadarabot lassan tolja a gépbe. Miutan a munkadarab eléri a bemeneti adagolé gorgét, a gorgs
onalléan fogja elére tolni.

Figyelem! A bemeneti és a kimeneti gorg6k vezérlik a munkadarab adagoldsanak sebességét. Sohase tolja, vagy huzza a
munkadarabot. Ha tul nagy az anyaglevalasztas és a gép el- elakad, csokkentse az anyaglevalasztast.

6. A kimeneti gorgd kitolja a munkadarabot a gépbdl. Miutan a munkadarab megall, kérjik vegye le e géprdl. Ha ismételt vastagolast
végez, kérjik hasznalja a munkadarab adagolasdra az adagold gorgbket.

7. A munka végeztével kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa le a tapfesziltségrdl!

Fa fajtak

A fa fajtdja és allapota nagymértékben befolyasolja az anyaglevalasztas nagysagdra, amelyet a gép problémamentesen el tud
végezni.

Az aldbbi tablazat az ugynevezett Janka-keménységvizsgalat értékeit mutatja a leggyakrabban hasznalt fafajok esetében. Minél
nagyobb az érték, anndal keményebb a fa,

annal kisebb az anyaglevalasztas a munkadarab egy vastagolasa altal.

Fajta Keménység
Eben 3220
Mahagoni 2697
Paliszander 1780
Erdei feny6 1630
Cukorjuhar 1450
Fehér tolgy 1360
Fehér kéris 1320
Nagylevel(i bikk 1300
Voros tolgy 1290
Fekete didfa 1010
Tikfa 1000
Kései meggyfa 950
Cédrus 900
Nyugati platan 770
Douglas fenyd 660
Gesztenyefa 540
Hemlokfenyd 500
Nyugati selyemfenyd 420
Harsfa 410
Simafenyd 380
Balsa 100

6. Ellendrzés és karbantartas

Figyelmeztetés! A gép bedllitdsat, javitasat és karbantartdsat csak az elektromos halézatrdl levalasztva végezze. A karbantartast
rendszeresen végezze.

A gép minden hasznalata el6tt ellendrizze, hogy nincsenek -e a csavarok meglazulva, a pengék nem sérlltek-e, illetve a forrasztas
nem kopott- e le vagy nem sériilt. Addig a gépet ne hasznalja, amig ezek a hibdk nincsenek kijavitva. Minden hasznalat utan
tavolitsa el a port és a hulladékot a géprél és korilotte. A gépet tordlje le egy szaraz torlé kendGvel. Ha gyanta van a fellileteken,
akkor hasznaljon gyanta eltavolité szert.

Havonta végezze el a kovetkez6 karbantartast:

e  Ellendrizze, hogy elegendé élesek- e a pengék.

e  Tisztitsa le a lancokat, a fogaskerekeket és a csavarokat a portdl és a ken&anyagtdl, majd kenje Ujra.
e  Ellendrizze. motor szénkeféit.

e  Tisztitsa meg a be- és a kimeneti gorgbket.

e  Ellendrizze a szijat.

e Szerelje le a tengely burkolatat és a ventilator fedelét és alaposan tisztitsa meg a portol.

Egyes alkatrészek karbantartasat aldbb talalja.

6.1 A pengék cseréje

A gyalutengely cserélhet6 pengékkel van felszerelve. A pengék Torx csavarokkal vannak rogzitve és megfordithatok. Ha az egyik él
elkopik a pengét 90°-ban el lehet forditani. Hasznalja a pengén lévé referencia pontot. Ha minden a négy él elkopott, akkor cserélje
ki a pengét. A penge elforditdsahoz vagy cseréjéhez sziiksége lesz: T25 Torx, 3 mm imbuszkulcsra, erés keszty(ire és kenéanyagra.
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1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

2. Engedje le a tengelyt a legalacsonyabb pozicidba.

2. Tavolitsa el az elszivocsonkot, a ventilator és a felsé elszivo burkolatat. Figyelem! A ventilator fedelén két csavart kell meglazitani:
egyet az eliils6 oldalan, a masikat a hatulsé oldalan.

3. Vegye fel a védGkesztydit.

Figyelmeztetés! A pengék élesek! Kezeléslik kozben legyen dvatos és viseljen védGkesztydit.

4. Tavolitsa el a port a tengelyrél. A gyalutengelyt csak a piros gomb megnyomasaval forgassa.

5. Lazitsa meg a Torx csavart és vegye ki a pengét. Alaposan tisztitson meg mindent.

Figyelem! A pengén felgyillemlett por és a flirészpor rossz minGségl anyaglevalasztast eredményez.
6. 90° forditsa el a pengét/ cserélje ki. Az Uj penge behelyezésekor mindig gy6z6djon meg a referencia pont helyérél.
7. A Torx csavar menetét enyhén kenje meg. A felseleges kenGanyagot t6érolje le és hizza meg a csavart.

6.2 Kenés

A kovetkezd részek rendszeres kenést kivannak: a gyalutengelyt emeld csavar, a gyalutengelyt emel& oszlopok, a be- illetve a
kimeneti gorgék lancmeghajtdsa, a gyalutengelyt emel lanc. A kenés elStt kenGanyag eltavolito szerrel tavolitsa el a régi
kenGanyagot.

A gyalutengelyt emel6 csavarok és oszlopok

KenGanyag: NLGI 2 szintetikus ken6anyag

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!

2. Szerelje le a fels6 burkolatot és az oldalsé panelt, 1asd az 5.3 fejezetet, hogy hozzaférhessen a gyalutengely emelé csavarhoz (A).

3. Szivja ki a port és tavolitsa el a szennyezGdést.

4. Tavolitsa el a régi kenGanyagot.

5. Minden emeld csavart és oszlopot kenjen djra. Ugyeljen arra, hogy a szijra ne keriiljdn kenéanyag. Mozgassa a gyalutengelyt le és
fel, hogy minden hova egyenletese keriiljon kendanyag.

Be- és a kimeneti gorg6k meghajtélanc

KenBanyag: NLGI 2 szintetikus ken&anyag

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

2. Csavarozza ki a négy M8x12 csavart az oszlop burkolat felsé részébdl.

3. Tavolitsa el az oldalsé panelt, hogy hozzaférjen az (A) fogaskerékhez és a (B) lanchoz.
4. Tavolitsa el a régi ken6anyagot.

5. Vékony réteg kenGanyagot vigyen fel a fogaskerékre és a lancra.

6. Szerelje vissza az oldalsé burkolatot.
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Gyalutengely emelélanc

KenBanyag: NLGI 2 szintetikus ken&anyag

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!

2. Dontse oldalara a gépet.

3. Tavolitsa el a régi kenGanyagot.

4. Vékony réteg kenBanyagot vigyen fel a fogaskerékre és a lancra.
5. Allitsa vissza a gépet az alaplemezre.

Ha a lanc sérilt, akkor cserélje ki. Az Uj lemezt kenje meg.

6.4 A motor szénkeféi

A motor hosszu élettartama végett két szénkefével van felszerelve (a motor elején és hatuljan). A szénkefék élettartamat a motor
terhelése és a hasznalat mértéke befolyasolja. Az elhasznalddott szénkefék szakaszos miikodést és nehézséget okozhatnak a motor
inditasa kozben. Ha csak az egyik szénkefe van megkopva, akkor is mind a kettt cserélje ki.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!

2. Csavarja ki a mianyag fedeleket és cserélje ki a motor (A) szénkeféit. Ugyeljen a szénkefék orientacidjara.

3. EllenGrizze a szénkefe hosszusagat. Ha az egyik szénkefe 6 mm-re vagy attdl kisebbre van kopva, cserélje ki.
4. Helyezze be a nem kopott / (j szénkeféket a motorba.
5. Csavarja vissza a mlanyag kupakokat.

6.4 Tisztitas

Be- és a kimeneti gorgok tisztitasa

A munkadarabbdl szarmazd por és flirészpor a be- illetve a kimeneti gorgékon gy(ilhet fel. A gorgéket rendszeresen tisztitsa.
1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!

2. Teljesen emelje fel a gyalutengelyt, hogy hozza lehessen férni a két gorgéhoz.
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3. Szivja ki a port és tisztitsa meg a gorgdket. Szlikségesség esetében haszndljon gyanta eltavolitd szert.
Az (A) tarto és a (B) hiuively kozott felgytilhet a (C) por. Rendszeresen ellendrizze és szlikségesség esetében tavolitsa el a a tartd és a
hively kozott 1évé port. A tisztitas szliksége lesz: 100-150 mm vastag fa darabra.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

2. Az adagold gorgd és aza sztal kozé helyezze be a 100- 150 mm vastagsagu fadarabot. A fa nem érintheti a gyalutengelyt.
3. Engedje le a gyalutengelyt, hogy a (D) rugéhoz nyomaddjon. Ezzel cs6kken a mindkét tartéra haté nyomas.

4. Tavolitsa el a felgy(Glemlett port és flirészport a tengely és a tartd kozott.

6.5 Meghajto szij

Az (A) meghajtdszijat a motor hajtja meg. Ezzel van meghajtva a gyalutengely, a be- és a kimeneti gérg6. Rendszeresen ellendrizze,
hogy a szij megfelelGen feszes-e és hogy milyen allapotban van. Ha a szij kopott, repedezett vagy sérilt azonnal cserélje ki. A
cseréhez sziiksége lesz: 4 mm, 5 mm és 6 mm imbuszkulcs, lapos csavarhuzé.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

2. Teljesen emelje meg a tengelyt.

3. Szerelje le a fels6 burkolatot és az oldalso panelt, Iasd az 5.3 fejezetet.

5. Szerelje le szijtarcsa burkolatokat. igy hozzafér a szijhoz és a szijtarcséhoz.

6. Lazitsa meg a (C) motor feszit6 csavart, hogy meglazithassa a (A) szijat. Vegye le a szijat a tarcsarol.

7. Az \j szijat helyezze a (B) motor tarcsara, de csak (D) gyalutengely szijtarcsa kozepéig.

8. Egyik kezével gyakoroljon nyomast a szijra, és lassan forgassa el a motor szijtarcsajat (B), hogy a szij a hornyokba kertiljon.

9. A megfelel6en feszes szij kb. 10 mm-re lehet megnyomni a két szijtarcsak kozott. A behajlas beallitdsahoz emelje meg a motort
ugy, hogy egy lapos csavarhuzéval megemeli a motor elejérél. Ezutan hizza meg a feszit6 csavart a motoron.
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L]



9. Miutdn a szij mind a két szijtarcsara kerdl, néhanyszor forgassa meg. Ha a szij nincs megfelelGen felszerelve, akkor ismételje meg a
6-9 |épéseket.
10. Szerelje vissza az oldals6 panelt és a felsé burkolatot, valamint az tGitkoz6t.

7. Tartozékok

A javasolt tartozékokat az IGM honlapjan taldlja meg.

Figyelmeztetés! A nem jovahagyott tartozékok felszerelése a gép karosodasat és sulyos sériiléseket okozhat. Csak az IGM vallalat
altal javasolt tartozékokat haszndlja a géphez.

e NT100791 - IGM NO13 Z4 keményfém penge, gdmbolyitett - 15x15x2,5 R=150 Fa
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8. A probléma megoldasa

Hiba

Lehetséges ok

Megoldds

Nem indul a gép
vagy lekapcsol a

1. Kikapcsolt a f6 megszakitd.
2. Helytelendil beszerelt vagy kikapcsolt

1. Reseteljen. Ha a megszakito gyakran kapcsol ki, akkor kérjen tanacsot a
m{szaki osztalyon.

teljesitménye.

3. Tul van melegedve a motor. Kikapcsol a
megszakitd.

4. Megcsuszik a szij, rosszul megfeszitett
szij vagy zsiros szij.

5. Kopott pengék.

6. A felgyilemlett por az elszivas
eltomd&dését okozza.

7. A szijtarcsa/ a fogaskerék megcstszésa a
tengelyen.

8. Megsériilt a motor csapdgya.

megszakitd. megszakitd vagy biztositék hiba. 2. Gy6z6djon meg a taparamkor megfelelGsségérdl rovidzarlatok nélkil.
3. Helytelendl csatlakoztatott vezetékek a Resetelje a megszakitdt vagy cserélje ki a biztositékot.
kapcsoldn. 3. Javittassa meg a vezetékeket.
4. Nyitott vezeték vezetés/ magas 4. Ellendrizze/ javitsa ki a sérilt, lecsatlakoztatott vagy korrodalt vezetéket.
ellenallasu. 5. Vizsgalja be/ cserélje ki.
5. Hibds ON/OFF kapcsold. 6. Cserélje ki a motor szénkeféit.
6. Kopott szénkefék. 7. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.
7. Motor hiba.
A gép elakad vagy 1. Tul nagy az anyaglevalasztas. 1. Csokkentse az anyalevélasztast.
kevés a 2. Nem megfelel6 anyag. 2. Csak fat munkdljon meg, a nedvesség 20% kisebb kell, hogy legyen.

3. Hagyja a motort lehilni, esetleg, resetelje a megszakitot és csokkentse
az anyaglevélasztast.

4, Tisztitsa meg/ allitsa be a szij feszességét/ cserélje ki.

5. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét.

6. Tisztitsa meg az elszivot. Ellendrizze, hogy az elszivd rendszer
hatékonyan m(ikodik-e.

7. Hlzza meg a meglazult szijtarcsat; cserélje ki a séril szijtarcsat, tengelyt.
8. Ellendrizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

A gép rezeg vagy tul
hangos.

1. Meglazult motor, vagy része; a gép
rosszul van szintezve a munkaasztalon.
2. A szij kopott, meglazult vagy hozzéér a
burkolathoz.

3. Meglazult a szijtércsa.

4. A motor ventilatora hozzaér a
burkolathoz.

5. Kopott pengék.

6. Sériilt motor csapdgy.

7. Sériilt tengely csapdgy.

1. Ellendrizze/ hiizza meg a meglazult csavarokat, anyakat; cserélje ki a
séril részeket; helyezze a gépet stabil feliletre.

2. Cserélje ki a szijat.

3. Ujbél allitsa be/ cserélje ki a tengelyt, a szijtarcsa csavarjat és a kulcsot.
4, Javitsa meg/ cserélje ki a ventilator fedelét; cserélje ki a meglazult/
sériilt ventilatort.

5. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét.

6. A tengely forgatdsaval ellendrizze, sziikségesség esetében cserélje ki a
csapagyat.

7. Cserélje ki a csapagyat.

Nagyobb
anyaglevalasztas a

munkadarab végein.

1. Az 6sszecsukhaté asztalok nincsenek
egyszinten az asztallal.

2. A munkadarab nincs elegendGen
alatdmasztva.

3. A munkadarab végein az enyhén
nagyobb anyaglevalasztds elkerilhetetlen.

1. Allitsa egy szintre az 6sszecsukhato asztalokat az asztallal.
2. Tamassza ald a munkadarabot.
3. Hosszabb munkadarabot vastagoljon. A felesleget majd levégja.

Repedezett fa

1. GObok vagy a szallal szembeni
vastagolds.

2. Tul nagy anyaglevalasztas.

3. Eltort penge.

1. Ellendrizze a szalak iranydt és hogy a munkadarabban nincsenek gébok.
2. Csokkentse az anyalevalasztast. Keményfa vastagolasakor mindig
csokkentse az anyaglevalasztas nagysagat.

3. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét.

A munkadarab

1. Tul nagy anyaglevélasztas.

1. Csokkentse az anyalevélasztast. Keményfa vastagoldasakor mindig

megall/ a gép 2. Az adagold gorgék tul alacsonyan csokkentse az anyaglevalasztas nagysagat.

lelassul. vannak. 2. Tisztitsa meg az adagolé gorgdket.
3. Gyanta, szurok/ ragaszto felgyiilemlése 3. Tisztitsa meg a gép részeit.
a gép részein.

Szétszakitott fa 1. A fa tdl nedves. 1. A megmunkdlandé fa nedvessége 20% kisebb kell, hogy legyen.
2. Kopott pengék. 2. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét

Bardzddk a 1. Sériilt pengék. 1. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét.

munkadarabon

Szalkak 1. Kopott pengék. 1. Cserélje ki/ forditsa meg a pengét.
2. Tul nagy anyaglevalasztas. 2. Csokkentse az anyalevalasztast.
3. Afa tul nedves. 3. A megmunkdlandé fa nedvessége 20% kisebb kell, hogy legyen.
4. A forgécs nincs elsziva. 4. Tisztitsa meg az elszivot. Ellendrizze, hogy az elszivo rendszer

hatékonyan m(kodik-e.

gorgék nem
forognak.

A bementi/ kimeneti

1. Alanc és a fogaskerék elkoptak, rosszul
vannak Osszeszerelve, a fogaskerék
megfordul a tengelyen vagy szét van
torve.

1. Allitsa be a lancot és a fogaskereket; sziikségesség esetében cserélje ki.
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9. Kapcsolasi rajz
Kapcsolasi rajz és elektromos Osszetevék

Ground

-

Paddle Switch
(viewed from behind)

-

Circuit
Breaker

10A
230V

—\\_

230V

TYPE E Plug

2 HP Motor
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10. Az alkatrészek listaja

Gép

29(3)

www.igmtools.com

IGM



# PARTNO [DESCRIPTION |SPECIFICATION QrYy # PARTNO | DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
11401010017 |Screw (M5x10mm) |M5X10L 4 82/408010011 | Ball Bearing (6000-27) 4
2203042390 |Handle Cover | 2 83/203040500 | Washer (@10) 1
31401020030 |Screw (M8x16mm) 8x16 4| | 84401070018 | Set Screw (M6x6mm) 6%6 2
41203042400 |Top cover - Left 1 85/203040490 |Fan Pulley 1
5/203042410 [Top cover - Right 1 86/404020009  |Washer (@5) 1
620304301Z |Feed rod group 2 87/203041390  Belt (130J2) 1
7/203045340 |upper cover plate 1 88401010015 | Screw (M5x10mm) 5x10 17
8/203020760  |Grip cover 1 89(203040630 |Spring 1
91203020490 |Grip shaft il 90/203040330 | Cutter Head Lock 1
10203030990 |Grip | 1| | 91]203040190 |Locker Spacer (Cutter Head) 1
11401010027  |Screw (M5x20mm) |5%20 1 92(401010016 | Screw (M5x10mm) 1
11,1 404010005 |Plain washer @5 1 93(203041100 | Outfeed Roller (Rear) 1
12 203020400 |Rocking bar | 1 94(203041090 | Infeed Roller (Front) 1
12,1/203020730 |Plastic cap 1 95203040670 | Compression Spring (Outfeed) 2
131203042750 [Shaft 1| 96203040660 |Compression Spring (Infeed) 2
14405030004 |Split washer @8 1 97203040350 | Bearing Block 24%22*24-016 4
14,1 404010021 Plain washer @10 1 98(203041260 | Retainer 4
151203045680 |Gear | 2 99/203041380 | Nut (M4,Special) 1
15,1/401070009  |Screw (M5x8mm) |5%8 2[| 100203042570 |Pointer box 1
15,2/203045690 |Dead plate 1| 101]401990016 |Screw (M4x10mm) 4X10 3
16/203042460 |Wind deflector 1| | 102]499010005 | Steel Ball (12mm) @12 1
171401990017 |Screw (M4x10mm) M4x10 2| | 103203042610 |Lifting ball key 1
18 203042450 [Dust plate | 1| 104|203040100 |Bushing 2
191401020006  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 2| | 105203042590 | Pointer 1
20401020023  |Screw (M6x25mm) | M6X25L 1| | 106404010002 |Washer (@4) @4 1
21203042470 |Fan shroud 1| | 107]203040820 Torsion Spring 1
21,1/203040830 |Stopper 1 108203030300 |Spacer 1.2mm 8
22203020450 |Chip nozzle 1| | 109]401990022 |Screw (Mdx14mm) 1
23401990036  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 3 110/203042580 |Pointer cover 1
24401080129 |Self-tapping screw (ST3.5x6) 13.5%6 3|1 111/203045350 |Left cover i
25203040240 | Chip discharge pipe | 1| | 112203040430 Pillar 4
26/20301209Z |Guard staple 1| 113203041140 |Lifting screw-Left 1
26,1,203010760 |Guard staple @60 1| | 114203042630 |Lifting screw-Right 1
26,2/203010750 |Spanner | 1| | 115/203040090 |Guide rail clip 2
26,3/201030860 |Pin 1| | 116]403010018 | Hex Nut (M12) Mi12 4
26,4 402030002 | Drop bolt M6x50L 1 117/401990090 | Screw (M5x10mm) 5x10 4
27/405010012  [Shaft retaining ring (@15 3| 118/203041130 |Spring Plate P
28 203041560 |Chain (410#-26) 1| | 119403010008  Hex Nut (Mé) Mé 4
28,1/203020640 | Chain (410#-27) 1 120/402010020 | Bolt (M6x20mm) 6%20 4
29|203042190 [Chain wheel 3| | 121/203030700 |Subsidiary operating board 2
29,1]203020380 |Chain wheel 1| | 122]203041340 | Chain (35#-87) 1
30203041400 |Spacerring | 1 123203040390 | Bearing Retainer Z
31/303010601  |Dust collector bag @60 1| | 124|/203041530 |Spindle Washer 2
32401010167 |Combination screw (M5X32mm)  [5x32 1 125/203020020 | Sprocket 2
33401010168 |Combination screw (M5X32mm)  |5%35 3| | 126/404020004 |Washer (@4.3) 2
34402010138 |Screw (M5x12mm) | 2| | 127]|401010007 | Screw (M4x12mm) 2
35203044310 |Gear Box Cover 191g 1 128/403010016 | Hex Nut (M10) M10 4
36 203041440 |Gear 1] | 129]203040060 | Adjustment Bolt 4
36,1/203041330 |Washer | @8x314x0.1mm 5| | 130]|405010004  External retaining ring 28 1
37/203041450 |Gear 1| | 131]203042820 | Step Bracket 1
37,1/203041460 |Gear [ 1] | 132]203042830  Thickness block 1
38 408010019 |Bearing (6002-27) 1 133/203040810  |Stationary shaft 1
391203041430 |Gear Bushing 5| | 134/401010027 | Screw (M5x20mm) 5x20 2
40203041420 |Ttransmission shaft 1| | 135]499010003 |Steel Ball (@6) @6 1
41203044300 |Gear Box 1| | 136(203040470 |Compression Spring @5x32-80.7 1
421203041500 |Drive gear wheel 1| | 137|407010013 |Roll Pin 4x18 1
431408010044 |Bearing (6203-27) 1|| 138203045360 |Right cover 1
44203042510 |Pressing plate 2| | 139|203042740 | Position fixing knob 1
451401010019 |Screw (M5x12mm) 15%12 4[| 140]403010011 |Hex Nut (M8) m8 2
46401990181 [Combination screw(M5X10mm) M5x10 1| | 141]404030011 |Spring washer @8 2
471203041320 |Cable Clamp [UC-1.5-A 1| | 142]203045450 | Lock wheel 20*24*9mm 2
48203042700 |Anti-collision rubber plug | 2| | 143/405010008 |External retaining ring @12 4
491203042710  |Anti-collision rubber plug 2| | 144/407010022 |Pin 5x28 1
501203041230 |Belt Guard 1 145|499010046 | Bolt (M5x16mm) 5x16 4
51/203043120 |Pointer | 1 145403990004 |Hex Nut (M5) M5 4
52404010001 |Plain washer (@3) @3 2| | 146|203045370 | Checklock lever 1
53 401990003  |Screw (M3x6mm) [3x6 2| | 147203045490 Fixed seat i
541403010016 |Hex Nut (M10) [M10 1 147/203045710  |Handle @22x96xM10 1
551203040530  |Adjustment Rod | 1| | 148|203045720 |Stock locater block 4
56 403010008 |Hex nut (M6xP1.0) M6 2| | 149203045700 |Butterfly gasket D8xD16x2.0 8
57 401040020 |[Set screw (M6x30mm) |6x30 1 150/203042520 |Locating rod 4
581401010163 |Combination screw (M8X25mm) | M8x25 1| | 151]203045480 |Sleeve 212*@15*46 1
60203043450 | 13"Cutter Head | 1| | 152401080066 | Self-tapping screw (ST4.2x10) 4.2X10 4
61203011960 |Planer Blades 115%15%2.5%R100 36| | 153/401080121 |Self-tapping screw (ST5x10) 5X10 2
62 203011980  |Screw(M5x12mm) |M5x12 36| | 154/404040004 | Toothed washer @5 Z
63406010011 Key A5x12 1 155/203040070  |Planer Table 1
64404010051 Plain washer (@6.5) [?6.5x@16x1mm 1 156203042640 | Pedestal 1
65401990202  |Screw(M6x12mm) |Mex12 1| | 157]203040280 | Elevating Nut(Left Hand) 1
66408010047 |Bearing (6204-27) 1 157/203040450  |Nut 1
671203040320 |Bearing seat cover 1| 157]401050008 |Screw(M6x6mm) 6x6 1
68401010019  |Screw (M5x12mm) 15x12 3 158/401010019 | Screw(M5x12mm) M5X12 2
691203040550  [Mator Pulley | 1 159]401070011 | Screw(M5x10mm) 5x10 i
70203044950 |Cutter Head Pulley @58 1|| 160203040290  Elevating Nut(Right Hand) GB/T862 1
71403990003  |Hex Nut (M16) M16 1 161]203040600 | Set Screw M5%*23 1
72205015510 |Belt (135J6) |355PJ6 1] | 162]203043060 |Shaft i
73/401070018  [Set Screw (M6x6mm) |6x6 1| | 163[203043070 |Pressing buckle 2
74203041240 | Cutter shaft auxiliary pulley 1|| 164|203041540 |Sponge strip 320x10x8 1.5
751203043080 |Lifting seat 1 230V 50/60Hz 1800W
76/404020012 | Washer (@5.3) ! gl | EOSon ot 21000RPM !
77401010015  |Screw (M5x10mm) 15%10 2| | 166/203040770 |Sponge block 14x60x90 1
781401020037 |Combination screw (M6X12mm)  [M6x12 1| | 167203043680 | Spanner 125 1
79203041250 |Washer 4| | 168203043250 | Stopper 4
80203042840 |Fan 1| | 169]203045670 |Guard plate 1.5mm 1
81203040510 _|Fan Shaft [ 1] 170 Spacer 6.0mm 35
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171 Recoil pawl 3.5mm 34
172]401990025  |Screw (M4x16mm) M4x16 4
173303040396 |Label R49XR39X10mm 1
174]303030319  |Scaleplate 22x181mm 1
175/303040407 |Foam 625%*380*500 1
176]303040405 |Foam block 120x80x80 2
177|303040147 |Inner box 630*385*510mm 1
178303040148 |Outer box 640%400*525mm 1

Motor
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#/PART NO |DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
1203041690 |Motor front cover 1
2|203031940 |Carbon brush 8x16x17mm 2
3401990046  |Screw 5%20 3
41404030005 |Spring washer @5 8
5/203041820 |Cable tie 2.5x100 2
6]401080088 |Screw ST4.8%20(29.2) 3
71404050016 | Wave washer @25x@31.5x0.3 1
8/401990189 | Combination screw M5x14 2
9|404040004 | Toothed washer @5 2
10/203041930 |Motor pin 1
11]203041800 |Carbon brush cap 12" 2
12|401070009 |Screw 5x8 2
131405020005 |Circlip For Hole @32 1
14[401080107 |Screw ST4.8x16 1
15401080095 |Screw ST4.8x70 7
@54x@18xH55 (220V
16(20303190Z |Rotor 2000W) ( 1
17]203020920 |Switchboard 1
18/203043330 |Overload protector UL/98 Series 250V 10A 1
2 TUF + 2x0.0022UF +
19203032290 |Filter 2%1.5MH + TMQ 6A 1
20/401080006 [Screw 3x14 2
21203030530 |Fix securely 1
221401080010 |Screw 4x8 3
23|203032440 |Fiberglass pipe @12 (1500V) 0,05
24|203030550 | Electromagnetic switch KJD17/220V-240V 1
25(203032280 |Ground lead b 1
26/203030600 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
27|203030610 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
28|203032270 | Termianl PA10 450V 4P 1
29]203030590 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
30/203020900 |Motor casing 1
31/203041790 |Brush holder 12" 2
32]408010067 |Bearing 6201-2Z 2
33]20304544Z  |Switch box 1
VDE HO5VV-F
34|203032300 |Power cord 3Gx1 5mm2x3.3m 1
@100x@55xH55 (220V
35|20303191Z |[Stator 2000W) ( 1
36|203032340 |Cable ramp / 2
37|205014780 |Bushing 1
38/401080054  |Screw ST3.5x13 2
39|401080072  |Screw ST4.2x16 2
40/203042100 |Wiring terminal 170213-2 2
41(203042170 | Terminal sheath R 2
42|303030415 |Foamed Plastics 5%X50mm 3M 0,08

-
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